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En stalwire er en kompleks maskine.
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Hvorfor skal stalwirer

smgres?

Levetiden for en stalwire pavirkes bade
internt og eksternt. Hvis der ikke treeffes
forholdsregler, kan disse faktorer forkorte
levetiden pa din vardifulde stalwire. Lad os
se pa begge faktorer, og hvad du kan ggre
for at forhindre beskadigelse af dine wirer.

Interne faktorer

En stalwire er en kompleks maskine.

Den bestar generelt af nogle fa til flere
trade, som igen bestar af nogle fa til flere
wirer. Alle disse wirer og trade er viklet
rundt om en kerne i en spiralform. | nogle
wirekonstruktioner er snoningsretningen
den samme. | andre fgres de ydre og indre
trade og/eller kernen i den modsatte
retning.

Nar stalwiren er belastet, begynder alle
wirer og trade at bevaege sig i forhold

til hinanden for at absorbere kraefterne
korrekt. Med en stalwire, der bruges pa

et spil eller en kran, resulterer dette i

en kontinuerlig dynamisk belastning og
dermed en kontinuerlig friktion af trade
og wirer i selve stalwiren. Da disse altid er
stal-til-stal-kontakter, slides wirer og trade
hurtigt.

Eksterne faktorer

Ud over interne faktorer er der mange
eksterne pavirkninger, som en stalwire skal
beskyttes mod.

For det fgrste er der miljgfaktorer, der kan
beskadige stalwiren. Det er vejrforhold som
sur regn, saltvand, temperatursvingninger
og emissioner af skadelige gasser og stav.
For det andet kan kontakt med skiver,
spiltromlen og i nogle tilfzelde endda
belastningen eller overfladen ogsa medfagre
nedslidning af stalwiren.

Beskyttelse
Heldigvis er det muligt at beskytte stalwiren

mod disse interne og eksterne pavirkninger.

Ved regelmaessigt at smgre stalwiren med
et passende smgremiddel kan du forleenge
dens levetid betydeligt.
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Hvad gor et godt
smgremiddel til stalwirer?

Et godt smgremiddel til stalwirer har
egenskaber, der minimerer intern friktion og
slitage, samtidig med at det beskytter mod
skadelige ydre pavirkninger. Dette er dog
kun de grundlaeggende krav.

Miljg og anvendelse

Der kraeves yderlige egenskaber til
forskellige miljger og anvendelser af
stalwirer. For eksempel kraever beskyttelse
af en stalwire i et fugtigt og tropisk klima et
andet smgremiddel end i et tgrt og stagvet
miljg.

P4 samme made kraever en traekwire helt
forskellige variabler sammenlignet med en
wire, der kgrer pa en tarnkran. Det er derfor
vigtigt at overveje anvendelsen af stalwiren,
nar du ser pa kravene til dit smgremiddel.
Husk, at der kan vaere yderligere krav

inden for baeredygtighed, sasom biologisk
nedbrydelighed.

Vigtige egenskaber for smgremiddel
Pa grund af de mange
anvendelsesmuligheder og miljger,

hvor stalwirer bruges, er der ikke noget,
der hedder “det perfekte smgremiddel
til stalwirer”. Afhaengig af miljget og
anvendelsen af wiren skal de vigtige
egenskaber for et smgremiddel veere:

¢ Fremragende til at modsta korrosion

¢ God til at treenge igennem wiren

¢ God til at fortreenge fugt

¢ Forhindre rust og snavs

® Reducere intern friktion

¢ Klaeber til wiren, isar pa galvaniserede
wirer

e Stabil over et bredt temperaturinterval

o |kke klaebrig for at undga, at stgv og
snavs klaber til wiren

® Varmeresistent

* Modstandsdygtig over for koldskgrhed

¢ Problemfri treekkraft pa skiverne

¢ Holdbar, hvilket betyder, at produktet
ikke skylles af med det samme

¢ Miljgvenligt og / eller biologisk
nedbrydeligt

Inden der pafgres smgremiddel pa en
stalwire, skal man sikre sig, at det er egnet
til den gnskede anvendelse og miljg.
ROPETEX-sortimentet af smgremidler til
stalwirer tilbyder flere produkter. Hvert
produkt er skraeddersyet til en specifik
anvendelse og et sarligt miljg. Giver dig
mulighed for at bruge det smgremiddel, der
passer bedst til din situation.

For flere detaljer, se produktdatabladene i
slutningen af denne brochure.
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Inden smgring af en stalwire

For du pafgrer det nye smgremiddel pa
stalwiren, er det vigtigt at renggre den
grundigt. Rengering af stalwiren fjerner det
gamle (og ofte indtgrrede) smgremiddel og
anden forurening fra wiren. En ren stalwire
absorberer nyt smgremiddel meget lettere,
sa smgremidlet beskytter din stalwire bedst
muligt.

Renggring af en stalwire kan vare et
arbejdskravende job. Ofte bruges der
en stalbgrste, hvilket er effektivt, men
tidskraevende. Heldigvis er der specielle
anordninger til dette formal. De fas pa
markedet og renggr wiren ved hjalp af
roterende bgrster.

Efter renggring af stalwiren er det godt at
foretage en visuel inspektion for at veere
sikker pa, at den stadig er i god stand.

Advarsel!

En staerkt korroderet stalwire ma ikke
smgres! Dette er yderst farligt og

kan forarsage spontant brud. Staerkt
korroderede wireoverflader kan holde wiren
sammen i visse situationer pa grund af

hgj friktion. Tilfgrelse af et smgremiddel

kan fjerne friktionen og medfare, at wiren
svigter. En staerkt korroderet wire skal straks
kasseres.
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Sadan anvendes
smgremiddel pa en stalwire

Smgremidler til stalwire kan pafgres ved
hjeelp af forskellige metoder. Det hele
afthanger af produktet og miljget. Generelle
anvendelsesmetoder er:

® Sprgjtes pa som aerosol eller med en
(bzerbar) sprgjte

* Dryppes
e Skrubbes
e Bgrstes

e Anvende hgjtrykssmgremaskine

Generelt pafgres flydende og gennemtraen-
gende smgremidler ved sprgjtning og dryp.
Smgremidler i form af pasta eller gel skal
pafgres ved at skrubbe, bgrste eller med en
smgremaskine.

De bedste resultater opnas ved hjzlp af en
hgjtryksanordning. Dette skyldes, at kun
denne anordning virkelig far smgremidlet
til at treenge ind i stalwirens kerne (hvis den
ikke er plastbelagt). Disse anordninger kan
leveres af eller nogle gange endda lejes fra
din ROPETEX-forhandler.

Hvor pafgres smgremidlet

Hvis du bruger en hgjtryksanordning, kan
der pafgres et smgremiddel overalt pa
wiren. Hvis du bruger manuelle metoder, er
det bedste sted at anvende smgremiddel pa
stalwirens bgjningspunkt. Ofte er dette ved

Forleng levetiden pa dine stalwirer

en skive eller ved tromlen. Hvorfor er dette
sa vigtigt? Fordi anvendelse ved et bgjnings-
punkt far tovstrengene til at skille sig let fra
hinanden, hvilket giver smgremidlet mulig-
hed for at tra&enge igennem wirens kerne.
Uanset om du bruger en hgjtryksanordning
eller manuelle metoder, er det altid vigtigt,
at bgjningspunkterne og det sted, hvor
stalwiren bergrer skiven, er godt smurt.
Dette skyldes at den mekaniske belastning
af wiren er stgrst pa disse steder.

Hvornar skal en stalwire smgres?

Hvor ofte skal en stalwire smgres? Det af-
hanger af brugen. Tysk standard DIN15020
siger: ”Stalwirer skal smgres med ja&vne
mellemrum afhaengigt af deres anvendel-
se, isar langs de zoner, der udsaettes for
bgjning. Hvis der ikke kan foretages gens-
megring af driftsmassige arsager, forventes
wiren at have en kortere levetid , og in-
spektionsintervallerne skal tilrettelaegges i
overensstemmelse hermed”.



Hvad med det smgremiddel, der allerede
er i stalwiren? Husk, at smgremidlet fra
fabrikken i de fleste tilfaelde hovedsageligt
er der for at beskytte wiren under transport
og opbevaring. Med andre ord: inden
stalwiren tages i brug. Det er derfor vigtigt
at smgre igen hurtigst muligt, helst efter at
din nye stalwire er installeret pa din kran
eller lgfteinstallation.

Til generelle industrielle anvendelser an-
befaler vi at smgre en stalwire mellem 3-5
gange i lgbet af dens levetid.

ROPET EX

Hvor meget smgremiddel skal bruges?
| de fleste tilfeelde pafgres wiren for meget
smgremiddel. Men hvorfor er det et pro-
blem? Fgrst og fremmest er brugen af for
meget smgremiddel ungdvendigt produkt.
spild Derudover far det smgremidlet til

at forsegle wiren fuldsteendigt, hvilket
sandsynligvis vil medfgre indre korrosion.
Endnu varre er, at for meget smgremiddel
kan forurene installationen eller kranen,
nar det overskydende produkt begynder at
dryppe fra wiren.

Derfor er det vigtigt ikke at bruge mere
smgremiddel end ngdvendigt. Fglgende
formel kan bruges som en grundleeggende
tommelfingerregel:

Wirevaegt pr. meter x wirel&@ngde i meter

Pakraevet smgremiddel (kg) =
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Hvilket smgremiddel
er ngdvendigt for en
miljgmaessigt felsomt miljg?

Det er vigtigt og ofte obligatorisk at bruge
miljgvenlige smgremidler i og i naerheden
af abne vandmiljger sasom dokker, broer,
sluser og offshore-installationer. Disse
smgremidler er ogsa kendt som EAL’er
(miljgmaessigt acceptable smgremidler).

Vi anbefaler ROPETEX ultra lube 2, der er
specielt udviklet som en EAL. Midlet er
biologisk nedbrydeligt, ikke-toksisk og
ikke-bioakkumulerende. ROPETEX ultra
lube 2 er derfor meget velegnet til abne
vandmiljger. Det overholder ogsa kravene
i Vessel General Permit (VGP) 2013 i EU-

miljgmaerkecertificeringen. Afslutningsvis:

ROPETEXt ultra lube 2 er et fremragende
smgremiddel, der endda er velegnet til
tropiske miljger og anvendelse pa dybt
vand.

13

Forleng levetiden pa dine stalwirer




ROPETEX smgremidler til
stalwirer

ROPETEX smgremidler til stalwirer er en
rekke smgreprodukter, der er specielt
designet og sammensat med det formal at
forleenge levetiden og forbedre stalwirens
ydeevne. Produkterne er skabt ved brug
af vores omfattende viden og praktiske
erfaring med at arbejde med stalwirer.

Serien bestar af 4 produkter i flere pakning-
senheder, der daekker alle markedets behov.
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Anvendelsesoversigt for ROPETEX smgremidler

ROPETEX ROPETEX

thin lube 30 traction lube 40
ROPETEX ROPET EX
heavy duty lube 70 ultra lube 2
(Ecolube)

thin traction heavy duty

Anvendelsesomrade
lube 30 lube 40 lube 70

Generelle industrielle lgft .

Spiltov .

Tarnkraner .

Mobile kraner .

Havnekraner . .

Fiskereb .

Elevatorer og hejsevaerk .

Traklgftere .

Offshore kraner R .

Staende rigning .

Fortgjningstov .

Tarnreb .

Udendgrs spil R

Offshore-installationer

Havnekraner

Undersgiske installationer

Tropisk miljg

15
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Produktdatablad
ROPETEX thin lube 30

ROPETEX thin lube 30 er et halvtgrt tynd-
films-smgremiddel, der kan bruges i en
lang raekke applikationer, bade inden for
industri og byggeri. Det har fremragende
gennemtrangnings- og korrosionsbestandi-
ge egenskaber. thin lube 30 minimerer ogsa
slid mellem wirer og tradene i et stalwire

og er derfor perfekt til hyppig brug under
barske arbejdsforhold. Smgremidlet bestar
ogsa af komponenter, der reducerer forure-
ning med slibende partikler, sandsynlighe-
den for, at smgremidlet ”smutter af”, og en
ophobning af smgremidlet.

ROPETEX

thin lube 30

Tilgeengelige produktmangder og emballage

Typiske anvendelser: Generelle industrielle
lgft, spiltovveerk, tarnkraner, mobile kraner,
havnekraner og fisketove

Anvendelsesmetoder: Barbar sprgjte eller
bgrstning/dryp

Minimum pafgringstemperatur: -5°C (pro-
duktet skal opbevares i mindst 10°Ci 48
timer inden pafgring)

Driftstemperatur: -30°C til +60°C
Farve/struktur: Brun uigennemsigtig vaeske

NLGI-klasse: Flydende oplgsningsmiddel

Svejsebelastning med 4 kugler: » 100 kgf

Mangde / emballage Produktbeskrivelse Varekode

400 ml aerosol ROPETEX thin lube 30, 400 ml aerosol 142500040010
5 liter dase ROPETEX thin lube 30, 5 liter dase 142500500010
20 liter tromle ROPETEX thin lube 30, 20 liter tromle 142502000010

Forleng levetiden pa dine stalwirer




ROPET EX

Produktdatablad
ROPETEX traction lube 40

ROPETEX traction lube 4o er et syntetisk
smgremiddel, der belaegger stalwirens
overflader med en skridsikker film. Det er
designet til situationer, hvor friktionsgreb
er afggrende, fordi det giver intern smgring
samtidig med, at man undgar overdreven
ophobning ved gentagne applikationer.

ROPETEX

traction lube 40

Tilgengelige produktmangder og emballage

Mangde / emballage

Produktbeskrivelse

Typiske anvendelser: Elevatorer, hejsevark
og traeklgftere

Anvendelsesmetoder: Barbar sprgjte eller
bgrstning/dryp

Minimum pafgringstemperatur: -5°C (pro-
duktet skal opbevares i mindst 10 Ci 48
timer inden pafgring)

Driftstemperatur: -55°C op til +40°C
Farve/struktur: Hvid vandig vaeske

NLGI-klasse: Flydende oplgsningsmiddel

Svejsebelastning med 4 kugler: » 110 kgf

Varekode

20 liter tromle

ROPETEX traction lube 30, 20 liter tromle

142502000020
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Produktdatablad
ROPETEX heavy duty lube 70

ROPETEX heavy duty lube 70 er et medium
thixotropisk gelsmgremiddel med stabile
egenskaber over et bredt temperaturinter-
val. Midlet giver fremragende korrosions-

beskyttelse under arbejdsforhold i havmiljg.

heavy duty lube 70 er sammensat til lang
levetid pa statiske eller dynamiske tove i
meget aggressive miljger.

Derudover har det en god afskylningsevne.

Typiske anvendelser: Offshore kraner,
staende rigning, fortgjningstov, tarnwire,
udendgrs spil

Anvendelsesmetoder: Hgjtryksanordning
eller bgrstning

Minimum pafgringstemperatur: -20°C
Driftstemperatur: -40°C op til +70°C
Farve/struktur: Blank sort gel
NLGI-klasse: NLGo

Test med varm saltspray: 720 timer

ROPETEX

heavy duty lube 70 Svejsebelastning med 4 kugler: > 180 kgf

Tilgeengelige produktmangder og emballage

Produktbeskrivelse Varekode

Mangde / emballage

12,5 kg spand ROPETEX heavy duty lube 70, 12,5 kg spand | 142501250040
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Produktdatablad
ROPETEX ultra lube 2

ROPETEX ultra lube 2 er et miljgvenligt,
avanceret, hgjtydende hybridfedt. Det
er udviklet til at fungere pa havnen, i
offshore og pa dybt vand. Desuden har
midlet overlegen afskylningsevne og er

biologisk nedbrydeligt, ikke-toksisk og ikke-

bioakkumulerende. ROPETEX ultra lube 2 er
et miljgmaessigt acceptabelt smgremiddel
(EAL) og er fuldt ud VGP 2013-kompatibel.
Det kan derfor bruges pa havnen, ved
flodbredder, sger og andre miljgfglsomme
steder.

Pa grund af produktets sammensatning er

det stabilt over et bredt temperaturinterval,
hvilket ggr det velegnet til tropiske miljger.

ROPET EX

ultra lube 2

Tilgengelige produktmangder og emballage

Mangde / emballage

Produktbeskrivelse

Typiske anvendelser: Offshore kraner,
havnekraner, offshore og havneanlag, un-
dersgiske installationer

Anvendelsesmetoder: Hgjtryksanordning
eller bgrstning

Minimum pafgringstemperatur: -5°C (pro-
duktet skal opbevares i mindst 10°Ci 48
timer inden pafgring)

Driftstemperatur: -40°C til +120°C
Farve/struktur: Mat sort fedt
NLGI-klasse: NLG2

Faldpunkt: 154°C

Brudpunkt: -60°C

Relativ tethed: 0,9 - 0,95

Test med varm saltspray: 2880 timer
Svejsebelastning med 4 kugler: » 400 kgf
Svejsear med 4 kugler: 0,55 mm
Vand-afsprgjtning < 60% fastholdelse
Miljgmaessigt Acceptabelt Smgremiddel: JA
VGP 2013 kompatibel: JA

Varekode

12,5 kg spand

ROPETEX ultra lube 2, 12,5 kg spand

142501250050
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Baseret pa mange ars erfaring &
KnowHow indenfor lgft, load tests
& ingenigrarbejde, er CERTEX Danmark
din palidelige partner & leverandgr
af stalwire, lgfteapplikationer &
relaterede services.

Virkelyst 17b Jernholmen 43-47D Olievej 4
Lifting Solutions Group DK-9400 Ngrresundby | DK-2650 Hvidovre DK-6700 Esbjerg
Axel Johnson International TIf.: +4598 1318 88 | TIf.: +4536 77 4030 | TIf.: +4575 13 08 44

CERTEX Danmark A/S
Trekanten 6-8
DK-6500 Vojens

TIf.: +45 74 54 14 37
E-mail: info@certex.dk
www.certex.dk




